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Sicak daldirma galvaniz kaplamasinin rétus ve
onarimi kaplama diizglnliigl, katodik koruma

ve kaplama émriiniin muhafaza edilmesi icin 6nemlidir. Her
ne kadar sicak daldirma galvaniz kaplamasi hasara karsi
cok dayanikli olsa da, galvaniz prosesi sirasinda veya celigin
tasinmasi sirasinda yapilan hatalar sonucunda kaplamada
kicuk acilmalar ve kusurlar olusabilir.
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Yeni galvanizlenmis malzemenin onarimina iliskin
spesifikasyonda ana sinirlama onarilacak bolgenin
boyutu olup, Urlin galvaniz spesifikasyonlarinda (A123,
A153, A767) bu sinirlar belirtilmistir. Buna gére, onarim
icin izin verilen ylzey alani, bahse konu is par¢asinin
kaplamaya tabi olan erisilebilir yiizey alaninin
%1'inin yanisindan veya ton basina 225 cm*'den
daha fazla olamaz. ASTM A780 "Sicak Galvaniz
Kaplamalarinda Hasarli ve Kaplanmamis Bélgelerin
Bakim ve Onarim Uygulamasi”, hasarli kaplamalarin
nasil onarilacagini detayli sekilde agiklamaktadir.
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Galvanizli celigin tamir
ve onarimi basittir;
ister yeni, ister yillardir
kullanimda olsun. Ancak,
yeni bir lirlintin onarimi igin
yapilabilecek uygulamalar
kullanilmis uriine gore daha
fazla sinirlamaya tabidir.
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Bakim ve onarim spesifikasyonunun
bir diger prensibi ise onarilacak
bolgedeki kaplama kalinligidir.
Onarimda kullanilacak materyalin
tek uygulamada en az 50,8 pm
kaplama kalinligini saglamasi
gerekmektedir. Onarilacak bolgenin
nihai kaplama kalinligi ise
kullanilacak materyale bagli olarak
belirlenir.
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Ginko-zengin boyalar temiz ve kuru bir gelik ylizeyine firca veya
sprey yoluyla uygulanir. Cinko-zengin boyalar ya agirlikca %65 ile
%69 arasinda, ya da kuru filmde agirlikca %92’den fazla
metalik ¢inko icermelidir. Cinko tozu iceren boyalar, icerdikleri
baglayiciya gore organik veya inorganik olarak siniflandirilir.
inorganik baglayicilar, hasar almamis kaplamalarin bakim
uygulamalarinda kullanilacak boyalar icin 6zellikle uygundur.

Boyanin kaplama kalinligi, cevresindeki kaplamanin kalinligindan
%50 daha fazla olmali ancak 100 pm degerini de agmamalidir.
Manyetik veya elektromanyetik bir 6lciim cihazi ile 6l¢iimler
yapilarak spesifikasyonlara uygunluktan emin olunmalidir.
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s - Metaller icin korozyona karsi uzun
Ozellikler sureli koruma saglar ve hizlica kurur,

Uygulama )

.+ Oncelikle, yuzeyden her tir

~  kalinti/tortuyu temizleyin
(oksitler, boya ve hadde
pulu katmanlari, yaglar).

+ lyice calkalayin.

* Ardindan, onarim yapilacak
yuzeylere esit miktarda,
20-25 cm uzakliktan, ince
bir katman olusturacak
sekilde sprey uygulayin.

 Asiriuygulama yapmayin.
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kuru filmde 90'dan fazla ginko bilesigi

icerir.

Hemen hemen tum metallere uygulanir.
Hasar gormdus ¢inko katmanlarinin,
delme, kesme ve kaynak islemine tabi
bolgelerin onariminda, punto kaynak
noktalarinda ara katman olusturmak
icin, neme maruz kalan celik yapilarda

ana katman olarak kullanima
uygundur.

300°C istya dayaniklidir.

Uzeri lake edilebilir.

L Sprey rengi
D Sprey rengi

Koku

Basing @20°C

Bagil yogunluk @20°C
ilk zar olusumu @22°C
Ginko tozu saflig
Sicaklik dayanimi

Kuru filmde metal orani

Kuru filmde ¢inko orani

Aliiminyum / acik gri
Aliiminyum / koyu gri
Solvent

5,5 bar

0,71-0,75 g/ml

20 dakika

> %98

300°C (maks. 400°C)
%64
%12
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